SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

BALUSTRADY, ELEMENTY METALOWE



1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST - przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sq
wymagania dotyczace wykonania i odbioru balustrad oraz elementéw metalowych.
1.2.Zakres rob6t obj etych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem i zamontowaniem balustrad, wycieraczek oraz uchwytéw do flag.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie i zamontowanie balustrad, wycieraczek i uchwytéw do flag.
1.3. Okre slenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi Polskimi
Normami oraz z definicjami podanymi w OST ,Wymagania og6lne” pkt 1.4.
1.4. Ogdlne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST ,\Wymagania ogolne” pkt 1.5.
1.4.1. Wymogi formalne
Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe balustrad i elementéw metalowych powinno byé
zlecane przedsiebiorstwu gwarantujgcemu wtasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu
robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ ich wykonania.
Balustrady i elementy metalowe winny by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji technicznej
oraz dokumentéw zwigzanych.
1.4.2. Warunki organizacyjne
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie
zaznajomi¢ z cato$cig dokumentacji technicznej, oraz projektem organizacji robét.
Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami
poszczegolnych opracowan przed przystapieniem do robét.
Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje
projektantéw.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycz ace materiatow
Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w OST
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Materialy :
Materiaty do konstrukcji balustrad i elementéw metalowych to: ksztattowniki ze stali.
Balustrady ze stali powinny odpowiada¢ wymaganiom stawianym w PN-H-86020, okreslajacej
odpornosé¢ stali na dziatanie czynnikéw atmosferycznych, korozji wywotanej dziataniem
kwasoOw, zasad, roztworéw soli i innych srodowisk korozyjnych.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycz ace sprz etu — podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2.Sprzet
Do wykonania robét zwigzanych z wykonaniem i montazem balustrad oraz elementow
metalowych mozna uzywaé sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT
4.1.0g6lne wymagania dotycz ace transportu — podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2.Transport materiatow
Transport i sktadowanie elementow ze stali nierdzewnej powinny gwarantowac
zabezpieczenie przed uszkodzeniami i wptywem czynnikdéw atmosferycznych.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1.0gélne zasady wykonania rob6t — podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 5.



5.2. Opis ogdiny
Przewiduje sie mocowanie balustrad do podtoza za pomocg kotkdw rozporowych lub
osadzenia w betonie. Montaz balustrad nalezy rozpocza¢ od wytrasowania rozstawu
stupkéw, osadzenia kotkéw rozporowych lub zabetonowania stupkéw w wyznaczonych
gniazdach. Nastepnie taczy sie koleje elementy balustrad za pomoca tacznikéw i Srub.
Zamocowanie balustrady do podioza powinno by¢ takie, aby pod obcigzeniem sitg skupiong
min. 500 N, przylozong prostopadle w najmniej korzystnym punkcie, nie nastgpity trwale
odksztatcenia balustrady.
Po zamocowaniu, balustrady nalezy oczy$ci¢ i wypolerowac¢. Pozostate elementy metalowe
mocuje sie w trakcie betonowania lub naktada na przygotowane miejsca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1.09g06Ine zasady kontroli jako $ci rob6t
Ogélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2.Stal cynkowana ogniowo lub nierdzewna
Stal cynkowana ogniowo lub nierdzewna musi byé odporna na dziatanie korozji
atmosferycznej, korozji wywotanej dziataniem kwaséw, zasad, roztworéw soli i innych
Srodowisk korozyjnych, oraz odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-86020, okreslajacej
sktad chemiczny stali, jego dopuszczalne odchyiki jak réwniez jej wkasciwosci fizyczne.
Zakupiona partia stali musi posiada¢ zaswiadczenie o jakosci.

6.3. Sruby z them kulistym
- Sruba M8x55-3,6 — PN-M-82410 ze stali nierdzewnej IH18N9T.
- Wiasciwosci mechaniczne sruby powinny odpowiadac klasie 3.6 wg PN-M-82054/03.
- Wykonanie:
a)zgrubne (c) wg PN-M-85024/02,
b) gwint klasy zgrubnej 8g — wg PN-M-02113,
¢) wyjscie gwintu normalne — wg PN-M-82063,
d) zakonczenie Srub — koniec $ciety (A) wg PN-M-82061.

Pozostale wymagania oraz badania wg:
* PN-M-82054/01,
*  PN-M-82054/03,
* PN-M-82054/15,
* PN-M-82054/19,
*  PN-M-82054/20.

Przed montazem $rub nalezy zlikwidowa¢ noski.

6.4. Kotki rozporowe
Wymiary (mm):
- $rednica zewnetrzna — 10 mm,
- dtugosé — 50 mm,
- glebokos¢ wiercenia — 60 mm.

Zakres obcigzehn — do 1 kN.
Nalezy sprawdzi¢ wymiary (Srednice oraz diugosg).

Kotki powinny by¢ proste, bez uszkodzen mechanicznych takich jak:
- naderwania,

- uszczerbki,

- naciecia,

- zagiecia itp.

Powinny posiada¢ jednolitg barwe, by¢ gtadkie i nie wykazywaé poréw i pecherzykéw
powietrza widocznych nieuzbrojonym okiem.



7. OBMIAR ROBOT
7.1.0g6Ine zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa robot zwigzanych z wykonaniem i osadzaniem balustrad metalowych
jest: kg - (kilogram), dla pozostatych elementéw metalowych: szt — (sztuka).

8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢:
- jako$¢ uzytych materiatéw,
- zachowanie pionu i poziomu,
- zachowanie podstawowych wymiarow geometrycznych,
- usytuowanie balustrad zgodnie z projektem,
- zamocowanie balustrady do podtoza,
- trwalos¢ potgczen elementéw balustrady,
- trwalos$¢ wypolerowania,
- prawidtowos$¢ osadzenia pozostatych elementéw metalowych.

Balustrady i pochwyty muszga by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng
okreslajacy ich wymiary, przy czym dopuszcza sie odchyiki w stosunku do niej:

- dhugosé, szerokosé + 1 mm,

- rozstaw elementéw + 1 mm.

Usytuowanie elementéw wg rzednych z tolerancjg £ 2 mm.

Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu + 1 mm.

Balustrady muszg zosta¢ jednolicie i doktadnie wypolerowane.

Wymiary oraz dopuszczalne ich odchyiki dla elementéw z ktérych wykonane sg balustrady
muszg odpowiadaé normom:

- rury bez szwu PN-H-74219,

- ptaskownik (bednarka) PN-H-92325.

Odbiér powinien by¢ zakohnczony sporzadzeniem protokétu, do ktérego nalezy dotgczyé
wszystkie dokumenty (atesty itp.) oraz $wiadectwa jakosci wystawione przez wykonawce.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Roboty majace na celu wykonanie i montaz balustrad oraz osadzenie elementéw
metalowych ptatne sg wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktéra zawiera:

- zakup materiatéw,

- transport na miejsce sktadowania na placu budowy,
- wykucie gniazd lub bruzd,

- osadzenie i zmontowanie elementow,

- wypolerowania balustrad,

- uporzadkowanie miejsca montazu.



10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. PN-H-86020 Stal odporna na korozje, nierdzewna i kwasoodporna. Gatunki.
2. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogélnego stosowania.
3. PN-H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

Dz.U.Nr 75/2002 Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.



