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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiIORB) sg
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z demontazem starych i montazem
nowych barier ochronnych stalowych w ramach zadnia pn. ,Montaz drogowych barier ochronnych

N2W4 we wskazanych miejscach przy drogach powiatowych"”

Zakres stosowania STWiORB

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Roboét Budowlanych (STWIORB) stanowi
dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt zwigzanych z realizacja zadania wymienionego
pkt. 1.1.

1.2. Zakres robot objetych STWiIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robdt zwigzanych z
dostawg, demontazem i montazem drogowych barier ochronnych N2W4 w miejscach wskazanych przez
Zamawiajgcego na terenie powiatu koninskiego.

1.3. Okreslenia podstawowe

Dla celdw niniejszej Specyfikacji przyjmuje sie nastepujgce okreslenia podstawowe: 1.4.1. Bariera
ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego zapobiezenia
zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza korone
drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnie przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu Ilub
niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujgcymi sie w
poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest prowadnica
wykonana z profilowanej tasmy stalowej.

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdziatajgca niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub ograniczajaca je;

1.4.4. Bariera bez przektadkowa - bariera, w ktdrej prowadnica zamocowana jest bezposrednio do
stupkow,

1.4.5. Bariera przektadkowa - bariera, w ktdrej prowadnica zamocowana jest do stupkéw za
posrednictwem przektadek zapewniajgcych odstep miedzy prowadnicg a stupkiem od 100 mm do 180
mm.

1.4.6. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy stalowej,
majacy za zadanie umozliwienie ptynnego wzdtuznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie
ktorego prowadnica powinna odksztatcac sie stopniowo i w sposdb plastyczny. Odrdznia sie dwa typy
tasmy stalowej typ A i typ B, réznigce sie ksztattem przettoczen

1.4.7. Przektadka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okragtej, prostokatnej) lub ksztattownika
stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm, umieszczony pomiedzy
prowadnicg a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszych wtasciwosci kolizyjnych
(niz w barierze bez przektadkowej),

powodujgcych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztatcania lub przemieszczania stupkéw nie
jest odginana do dotu, lecz unoszona ku gorze.

1.4.8. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Dopuszcza sie do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, ktére:

spetniajg nome PN-EN 1317 ,Systemy ograniczajgce droge", a takze posiadajg certyfikaty oraz préby
zderzeniowe wynikajgce z normy PN-EN 1317 i sg oznakowane znakiem ,,CE" albo znakiem budowlanym.



Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreslone sg poprzez typ bariery.

Do elementéw tych nalezg: prowadnica, stupki, pas profilowy, wysiegniki, przektadki, wsporniki, sruby,
podktadki, Swiatta odblaskowe, taczniki ukos$ne, obejmy stupka, itp.

2.2. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych.

2.3.1.Prowadnica.

Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien by¢ okreslony przez Wykonawce, w zaleznosci
od stosowanego systemu, tak aby byta zachowana zgodnos$¢ z normg PN-EN 1317 przy czym:

- typ A powinien odpowiadac ustaleniom producenta barier,

- typ B powinien odpowiadaé¢ PN-H-93461-15.

Otwory w prowadnicy i zakoriczenia odcinkéw montazowych prowadnicy powinny by¢ zgodne z ofertg
producenta. Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkow
powtoki antykorozyjnej. Prowadnice mogg by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach. Prowadnice powinny
mie¢ wyrazne i trwate oznakowanie podajgce: nazwe lub znak towarowy i rok produkg;ji.

2.3.2. Stupki

Stupki stosowane do ustawienia barier ochronnych, powinny by¢ zgodne z systemem Wykonawcy,
spetniajgcym wymagania normy PN-EN 1317. Dopuszcza sie wykonanie stupkéw np. z ksztattownikéw
stalowych o przekroju poprzecznym: dwuteowym, ceowym, zetowym lub sigma. Wysokos¢ $rodnika
ksztattownika od 100 do 140 mm. Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010.
Powierzchnia ksztattownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i
wolna od wad, jak widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usuniete
wady przez szlifowanie lub diutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne
wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ sie poza dopuszczalng dolng
odchytke wymiarowa dla ksztattownika. Ksztattowniki powinny byé obciete prostopadle do osi wzdtuzne;j
ksztattownika. Powierzchnia koncéw ksztattownika nie powinna wykazywaé rzadzizn, rozwarstwien,
pekniec i sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem. Ksztattowniki powinny by¢ ze stali
St3W lub St4W oraz mieé wiasnosci mechaniczne wedtug PN-H- 84020 - tablica 1 lub innej uzgodnionej
stali i normy.

Ksztattowniki mogg by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach. Wysokos¢ stupkéw powinna byé dobrana
w sposéb gwarantujgcy spetnienie przez ustawienie bariery wymagan okreslonych w pkt. 2.2. (wysokosc¢
zamontowanej prowadnicy od podfoza 0,75 m + dtugos¢ osadzenia w gruncie).

2.3.3. Inne elementy bariery

Jezeli przewiduje sie stosowanie pasa profilowego, to powinien od odpowiadaé¢ PN-H- 93461/28
w zakresie wymiarédw, masy wielkosci statycznych i odchytek wymiardw przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak wysiegniki, tgczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki, przektadki,
$ruby, $wiatta odblaskowe itp. powinny byé zgodne z ofertg producenta barier w zakresie wymiardw,
odchytek wymiaréw, rozmieszczenia otwordw, rodzaju materiatu, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego
itp. Wszystkie ocynkowane elementy i tgczniki przewidziane do mocowania miedzy sobg elementéw
bariery powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbéw. Dostawa
wiekszych wymiarowo elementéw bariery moze byé dokonana luzem lub w wigzkach. Sruby, podkfadki
i drobniejsze elementy tgcznikowe mogag by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych, pojemnikach
blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielkosci i masy wyrobdéw. Elementy bariery powinny by¢
przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw dziatajgcych korodujgco i w
warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery przed korozjg

Sposdb zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery ustala producent w taki sposéb, aby
zapewni¢ trwato$¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co



najmniej 3 do 5 lat w Srodowisku o zwiekszonej korozyjnosci. W przypadku braku wystarczajgcych
danych minimalna grubos¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 60 ~m.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania barier

Wykonawca przystepujagcy do ustawienia barier ochronnych stalowych powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- zestawu sprzetu specjalistycznego do montazu barier,

- zurawi samochodowych o udzwigu do 4t

- wiertnic do wykonywania otwordw na stupki,

- urzadzen whbijajgcych lub wibromtotow do pograzania stupkéw w grunt.

- koparek kotowych

Tablica 1. Podstawowe witasnosci ksztattownikéw, wedtug PN-H-84020

Granica plastycznosci,

Stal minimum dla stupkéw, Wytrzymatos$¢ na rozcigganie dla stupkéw, MPa
MPa

St3WSt

AW 195 225 od 340 do 490 od 400 do 550

4. TRANSPORT

4.1. Transport elementéw barier stalowych

Transport elementéw barier moze odbywac sie dowolnym srodkiem transportu. Elementy konstrukcyjne
barier nie powinny wystawac poza gabaryt Srodka transportu. Elementy dtuzsze (np. profilowang tasme
stalowg, pasy profilowe) nalezy przewozi¢ w opakowaniach producenta. Elementy montazowe i
potgczeniowe zaleca sie przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wtasciwych robét nalezy:

- wytyczy¢ trase bariery,

- ustalié¢ lokalizacje stupkow,

- okresli¢ wysokos¢ prowadnicy bariery,

- okresli¢ miejsca odcinkéw poczatkowych i koricowych bariery,

- ustali¢ ew. miejsca przerw, przejsc¢ i przejazdow w barierze, itp.

5.2. Osadzenie stupkéw

5.2.1. Stupki osadzane w otworach uprzednio wykonanych w gruncie Wykonanie dotéw pod stupki

Doty (otwory) pod stupki powinny mie¢ wymiary:

e przy wykonywaniu otwordw wiertnicg - srednica otworu powinna by¢ wieksza o okoto 20 cm od
najwiekszego wymiaru poprzecznego stupka, a gtebokos¢ otworu od 1,25 do 1,35 m w zaleznosci od
typu bariery,
¢ Osadzenia stupkéw w otworach wypetnionych gruntem.

Osadzenie stupkdéw w wykonanych uprzednio w otworach (dotach) powinno uwzgledniaé:

¢ zachowanie prawidtowego potozenia i petnej réwnolegtosci stupkdw, najlepiej przy zastosowaniu
odpowiednich szablondw,

e wzmochienie dna otworu warstwag ttucznia (ew. zwiru) o grubosci warstwy min. 5 cm,

¢ wypetnienie otworu piaskiem stabilizowanym cementem (od 40 do 50 kg cementu na Im piasku) lub
zageszczonym gruntem rodzimym, przy czym wskaznik zageszczenia nie powinien by¢ mniejszy niz 0,95
wedtug normalnej metody Proctora.

Stupki wbijane lub wibrowywane bezposrednio w grunt Wykonawca zapewni:



* sposéb wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy odksztatcen lub
uszkodzen stupka,

e rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystykg techniczng, dotyczacy urzadzen whbijajacych (np.
mtotdéw, bab, kafaréw) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromtotéw pograzajgcych stupki w
gruncie poprzez wibracje i dziatanie udarowe.

Tolerancje osadzenia stupkow:
Dopuszczalna technologicznie odchytka odlegtosci miedzy stupkami, wynikajgca z wymiarow
wydtuzonych otworéw w prowadnicy, stuzgcych do zamocowania stupkéw, wynosi + 11 mm..
Dopuszczalna réznica wysokosci stupkéw, decydujaca czy prowadnica bedzie zamocowana réwnolegle
do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztattem i wymiarami otworéw w stupkach do mocowania
wysiegnikow lub przektadek i wynosi + 6 mm.
5.3. Montaz bariery
Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcja montazowg lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery. Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych
odchytek umozliwionych wielkoscia otworéw w elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do
zapewnienia rownej i ptynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu. Przy montazu bariery
niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otwordw lub cie¢, naruszajacych powtoke cynkowg
poszczegdlnych elementéw bariery. Przy montazu prowadnicy typu B nalezy tgczy¢ sgsiednie odcinki
tasmy profilowej, naktadajgc nastepny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z
kierunkiem ruchu pojazdéw, tak aby konce odcinkéow tasmy przylegaty ptasko do siebie i pojazd
przesuwajacy sie po barierze, nie zaczepiat o krawedzie ztgczy. Sgsiednie odcinki tasmy sg taczone ze
sobg zwykle przy uzyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po szes¢ na kazde potaczenie. Montaz
wysiegnikow i przektadek ze stupkami i prowadnicg powinien byé wykonany sScisle wedtug zalecen
producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementéw (obejm, wspornikéw itp.)
oraz wiasciwych srub i podktadek. Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwage na poprawne wykonanie,
zgodne z wytycznymi producenta barier:
- odcinkéw poczatkowych i koricowych bariery, o wtasciwej dtugosci odcinka (np. 4 m, 8 m, 12 m, 16 m),
z zastosowaniem tgcznikéw ukosnych w miejscach niezbednych przy potaczeniu poziomego odcinka
prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w miejscach przewidzianych dla
barier skrajnych, z ewentualng kotwa betonowg (w przypadkach przewidzianych w dokumentacji
projektowej)
- odcinkdw barier ostonowych o wtasciwej dtugosci odcinka bariery:

a) przylegtego do obiektu lub przeszkody,

b) przed i za obiektem,

¢) ukosnego poczatkowego,

d) ukosnego koncowego,

e) wzmocnionego,
- odcinkéw przejsciowych pomiedzy réznymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na dojazdach do
mostu z zastosowaniem wtasciwej dtugosci odcinka ukosnego w planie, jak rédwniez potaczenia z
barierami betonowymi petnymi i ew. poreczami betonowymi,
- przerw, przejsc i przejazdédw w barierze w celu np. dojscia do kolumn alarmowych lub innych urzadzen,
przejécia pieszych pobocza drogi za bariere w tym na chodnik mostu, na skrzyzowaniu z drogami,
przejscia przez pas dzielgcy, przejazdu poprzecznego przez pas dzielgcy,
- dodatkowych urzadzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostony stupkdw bariery, itp. Na
barierze (prowadnicy bariery) powinny by¢ umieszczone co 2 m elementy odblaskowe :
a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biate - po lewej stronie jezdni.



Elementy odblaskowe nalezy umocowaé do bariery w sposéb trwaty, zgodny z wytycznymi producenta
barier.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnos¢ z normg PN-EN 1317 musi by¢ udokumentowana przez Wykonawce odpowiednimi
sprawozdaniami z badan zderzeniowych - wymaga sie by stosowane bariery ochronne byty identyczne w
kazdym aspekcie z tymi, ktére przeszty pomysinie badania zderzeniowe i sg oznakowane , CE" albo
znakiem budowlanym.

6.1. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien przedstawi¢ Zamawiajgcemu:

- atest na konstrukcje drogowej bariery ochronnej akceptowany przez zarzadzajgcego drogg,

- zaswiadczenia o jakosci (atesty) na materiaty, do ktérych wydania producenci sg zobowigzani przez
wiasciwe normy PN i BN.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie ze Specyfikacjg, jezeli Wykonawca w momencie odbioru robot
przedstawi o$wiadczenie, ze wykonany montaz barier skrajnych spetnia warunki okreslone w pkt. 2.1
odnosnie wymaganych parametréw poziomu powstrzymania, intensywnosci zderzenia i szerokosci
pracujace;j.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robat,

- zakup i dostarczenie materiatéw,

- demontaz starych barier,

- osadzenie stupkdw bariery,

- montaz bariery (prowadnicy, wysiegnikdw, przektadek, obejm, wspornikéw itp. Z pomocg wtasciwych
Srub i podktadek) z wykonaniem niezbednych odcinkdw poczatkowych i koncowych, ew. barier
ostonowych, odcinkéw przejsciowych pomiedzy réznymi typami barier, przerw, przejs¢ i przejazdéw w
barierze, umocowaniem elementéw odblaskowych itp.,

- uporzgdkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e ,Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych na drogach krajowych" wprowadzone do
stosowania zarzadzeniem nr 31 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z 23 kwietnia 2010 r.
e norma PN-EN 1317 pt.: "Systemy ograniczajgce droge"

¢ Ustawa z dnia 20 czerwca 1997 r. Prawo o ruchu drogowym (Dz. U. z 2023 r. poz. 1047),

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 3 lipca 2003 r. w sprawie warunkéw technicznych dla znakow
i sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkdéw ich umieszczania na
drogach (Dz.U. z 2003 r. Nr 220, poz. 2181 ze zm.),

e Ustawa z 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane,

* Rozporzadzenie ministra transportu i gospodarki morskiej z 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie.



