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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczgce
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem urzqdzeh zabezpieczajgcych ruch
pieszych w ramach poprawy bezpieczenstwa ruchu na ul. 3 Maja w Opalenicy.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem urzgdzenh zabezpieczajgcych ruch pieszych (porecze z rur stalowych U-12a -
12,0 m):

- barierki rurowe segmentowe o rozstawie segmentu 2,00 m (1,50 m) i wysokosci 1,10 wraz z
ocynkowaniem i pomalowaniem proszkowym w kolorze z6ttym.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczne separujgce ruch pieszy od ruchu
kotowego wykonane z ksztattownikéw stalowych, siatek na linkach naciggowych, ram z
ksztattownikbw wypetnionych siatkq, szczeblinami lub panelami  z tworzyw sztucznych lub
szkta zbrojonego.

1.4.2. Pozostate okredlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdine wymagania dotyczgce robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1 Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-
00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 2.

2.2 Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu urzgdzen zabezpieczajgcych ruch pieszych,

objetych niniejszg SST, sq:

- bariery rurowe segmentowe U-12a wg rysunku

- beton klasy B 20 do zabetonowania stupkdw ,,na mokro”

- materiaty do malowania i renowaciji powtok malarskich (malowaé proszkowo na kolor
706tty).
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2.2.1. Wymagania dla rur stalowych

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej zaakceptowanej
przez Inzyniera. Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywadé wad w
postaci tusek, peknie¢, zawalcowan i naderwan. Dopuszczalne sq nieznaczne nierdwnosci,
pojedyncze rysy wynikajgce z procesu wytwarzania, mieszczgce sie w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych. Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach
dopuszczonych przez normy (np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019,
PN-H-84030-02 lub inne normy. Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wg PN-H-
82200.

2.2.2. Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych,
powinna ona by¢ z cynku o czystosci nie mniejszej niz 99,.5% i odpowiadaé wymaganiom BN-
89/1076-02. Minimalna grubos¢ powtoki cynkowej powinna by¢ zgodna z wymaganiami
ponizszej tablicy

Minimalna grubos¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatanie korozji
atmosferycznej wg BN-89/1076-02

Minimalna grubos$¢ powtoki, um,

A §C k j t f L.
gresywnosc korozyjna atmostery przy wymaganej frwwatosci w latach

wg PN-H-04651 [2] 10 20
Umiarkowana 120 160
Ciezka 160 M 200 M

M - powtoka pokryta dwoma lub wiekszqg liczbg warstw powtoki malarskiej

Powierzchnia powtoki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnisto$ci. Nie moze ona
wykazywac widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od
podtoza.
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2.2.3. Beton i jego sktadniki

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczenhstwo
konstrukcji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w sposéb umozliwiajgcy tatwy jego
montaz i demontaz. Przed wypetnieniem masqg betonowqg, deskowanie powinno byc¢
sprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z masy betonowej, mozliwos$¢ znieksztatcen lub
odchylen w betonowanej konstrukcji. Klasa betonu powinna by¢ C16/20 (B 20). Beton
powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 206-1.

2.2.4. Materiaty do malowania powtok malarskich
Do malowania urzgdzeh ze stali, zeliwa lub metali niezelaznych nalezy uzywaé materiaty
zgodne z PN-B-10285 (ponizsza tabela) lub stosownie do ustalen ST, bgdz wskazan Inzyniera.

Sposoby malowania zewngtrz budynkdéw (wycigg z tab. 2 PN-B-10285)

Rodzqj Rodzqj podktadu [ Rodzgj powtoki .
Lp. . - Lastosowanie
podtoza malarskiej
1 Stal farba olejna miniowa | a) dwuwarstwowa z| elementy Slusarsko-
60% lub  ftalowa farby albo kowalskie petne i azurowe
miniowa 60% b) jok w a) i| (porecze, kraty,
jednowarstwowa z| ogrodzenie, bramy ifp.)
lakieru olejnego
schngcego na
powietrzu, rodzaju IlI

Nie dopuszcza sie stosowania wyrobdw lakierowanych o nieznanym pochodzeniu, nie
majgcych uzgodnionych wymagan oraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniami
norm. W przypadku, gdy barwa i potysk odgrywajq istotng role, a nie sg uvjete w
normach, powinny by¢ ustalone odpowiednie wzorce w porozumieniu z dostawcg.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczqce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania urzgdzen zabezpieczajgcych ruch pieszych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania urzgdzeh zabezpieczajgcych ruch pieszych
powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- szpadli, drggdw stalowych,

- $rodkdw transportu materiatéw,

- zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,

- wiertnic do wykonania dotéw pod stupki,

- przewoznych zbiornikéw do wody,

- betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro™,
- koparek kotowych (np. 0,15 m3) lub koparek ggsiennicowych (np. 0,25 m3).

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczqce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
4,

4.2. Transport materiatéw

Gotowe segmenty barier stalowych powinno sie przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych
wyroby przed korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Zasady wykonania urzqdzen zabezpieczajgcych ruch pieszych

W zaleznosci od wielkosci robdét Wykonawca przedstawi do akceptacii Inzyniera zakres robét
wykonywanych bezposérednio na placu budowy oraz robdt przygotowawczych na zapleczu.
Przed wykonywaniem robdt nalezy wytyczy¢ lokalizacje barier na podstawie dokumentacii
projektowej, ST lub zalecen Inzyniera.

5.3. Ustawienie elementéw zabezpieczajgcych ruch pieszych

Segmenty barier (ich stupki) nalezy osadzi¢ w uprzednio przygotowanych dotach.

W przypadku koniecznosci wzmocnienia stabilnosci bariery stupki nalezy zabetonowac
mieszankg betonowq ,,na mokro” odpowiadajgcg wymaganiom punkiu 2.2.3. Do czasu
stwardnienia betonu nalezy podeprze¢ elementy barier .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien uzyska¢ od producentdw
zaswiadczenia o jakosci (atesty) oraz wykonac¢ badania materiatow przeznaczonych do
wykonania robét i przedstawi¢ ich wyniki Inzynierowi w celu akceptaciji materiatéow. Do
materiatdw, ktérych producenci sq zobowigzani (przez wtasciwe normy PN i BN) dostarczy¢
zaswiadczenia o jakosci (atesty) nalezqg rury i ksztattowniki.

Do materiatéw, ktérych badania powinien przeprowadzi¢c Wykonawca nalezg materiaty do
wykonania fundamentéw betonowych ,,na mokro”. Uwzgledniajgc nieskomplikowany
charakter robdét fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z
potrzeby wykonania badahn materiatéw dla tych robét.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robét

6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zadwiadczeniem o jakosci (atestem)
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiardw.
Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikdw powinna by¢ zgodna z zaleceniami ponizszej
tablicy.

Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiardw wyrobow dostarczonych
przez producentow

Lp. | Rodzqj Liczba badan Opis badan
badania

1 Sprawdzenie |od 5 do 10 badanh | Powierzchnie zbadaé nieuzbrojonym okiem. Do
powierzchni |z wybranych losowo | ew. sprawdzenia gtebokosci wad uzy¢ dostepnych

elementow W | narzedzi (np. liniatdéw z czujnikiem,
kazdej dostarczonej | suwmiarek, mikrometrow itp.
partii

2 Sprawdzenie | wyrobdw  liczgcej | Przeprowadzic¢ uniwersalnymi przyrzadami

wymiaréw do 1000 elementéw | pomiarowymi lub sprawdzianami

W przypadkach budzgcych wagtpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wtasciwosci dostarczonych wyrobdw i materiatéw w zakresie wymagan podanych w
punktach od 2.2.1 do 2.2.4.
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6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania urzqgdzeh zabezpieczajgcych ruch pieszych nalezy zoadad:

a) zgodno$¢ wykonania urzgdzeh z dokumentacjq projektowq (lokalizacja, wymiary),
b) prawidtowos$¢ wykonania dotdw pod stupki,

c) ew. poprawnos¢ wykonania fundamentéw pod stupki,

d) poprawnos¢ ustawienia stupkdw.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowqg urzgdzenia zabezpieczajgcego ruch pieszych jest m (metr)
zamontowanych barier U-12a zgodnie z dokumentacjg projektowq.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8. Roboty
uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowq, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczqce podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostek obmiarowych

Cena wykonania 1 m ogrodzen ochronnych sztywnych z rur stalowych obejmuije:

- oznakowanie i zabezpieczenie miejsca robdt,

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie na miejsce wbudowania gotowych segementéw barier oraz materiatéw
pomocniczych,

- zabezpieczenie barier poprzez ocynkowanie i pomalowanie,

- wykopanie dotdéw pod stupki,

- ew. dostarczenie na plac budowy sktadnikdw oraz przygotowanie masy betonowe;,

- zainstalowanie urzgdzen bezpieczenstwa w sposdb zapewniajgcy ich stabilnose,

- ew. zabetonowanie stupkow,

- doprowadzenie terenu wokdt wykonanych urzgdzen do stanu przewidziaonego w
dokumentaciji projektowej lub wedtug zalecen Inzyniera,

- przeprowadzenie badan i pomiardw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Polskie Normy

1. PN-H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okredlenie agresywnosci
korozyjnej srodowisk

2. PN-EN 206-1 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

3. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

4. PN-EN 12620 Kruszywa mineralne do betonu

5. PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliomi na

spoinach bezwodnych
6. PN-EN 197-1 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
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zgodnosCi

7.  PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

8.  PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

9.  PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego zastosowania

10. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego
przeznaczenia

11.  PN-H-82200 Cynk

12. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

13. PN-H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogdlnego przeznaczenia.
Gatunki

14. PN-H-84023-07  Stal okre$lonego zastosowania. Stal na rury

15. PN-H-84030-02  Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki

16. PN-H-93200-02 Walcodwka i prety stalowe okrggte walcowane na gorgco. Walcéwka i
prety ogdlinego zastosowania. Wymiary

17. PN-H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania. Ogdline wytyczne

18. PN-H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali,
staliwa i zeliwa do malowania

19. PN-H-927053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne
wytyczne

20. PN-M-69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania

21. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztgczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin
zewnetrznych

22. PN-ISO-8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych  produktéw. Stopnie  skorodowania i  stopnie

przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy
stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

23. BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

24. BN-89/1076-02  Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe
na konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i
badania

25. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.
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